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Patentanspruclie 



^ 1 J Verf SLhreii zur Herstellung eines Modellbaumes der bescliriete- 
^ nen Art, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
langgestrecktes Element (14) ^ welches ein Slcelett oder eine 
Bewehrung fiir die Striaktur des Modellbaximes darstellt, zu- 
mindest uber eineu Teil seiner Lange mit einem Textimmate- 
rial "beschiclitet wird, und zwar in der Weise, daU die Sinde 
des natiirliclien Baumes simiiliert wird. 

2* Verf ahren naoh Ansprucli 1 ^ dadurch gekennzeicli- 
net, daB das (Dexturmaterial Sagemelil und/oder Pappe- 
mehl und/oder Eorkmehl und/oder Kleiemehl und/oder Sclxlaiimi- 
kreidepulver und/oder Bimssteinpulver und/oder Pulverpigment 
aufweist. 

5« Verfahren zur Herstellung eines Modellbaumes der beschriebe- 
nen Art, wobei ein Klebstoff attC zumindest einen Oleil eines 
langgestreckten ElMientes aufgebracht wird, vrelches eine Be- 
wehrung Oder ein Skelett fiir die Btrtifctur des Modellbaumes 
bildet, dadurch gekennzeichnet , daB das 
langgestreckte Element derart in Drehung versetzt wird, 
dafl ubermaBiger KLebstoff entf ernt wird, und daB auf den 
ELebstoff auf dem Element wenigstens ein Material (18,19) 
in der Weise auf gebracht wird, daB zumindest ein Merkmal 
(gemaB der Beschreibung) eines naturliohen Baumes simuliert 
wird* 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das zumindest vorhandene eine Material aus der 
Gruppe folgender Materialien aisgewahlt ist: Sisal, KokosnuB, 
tierische Haare, Borsten, Baumwollflocken, Wollflocken, zer- 
kleinerte gummierte Haare, zerkleinerte gummierte Pasern, 
Nylon, Rayon, Polypropylen, Acryl, Acetat, Polyester, Sage- 
mehl, Pappemehl, Korkmehl, Kleiemehl, Schlammkreidepulver, 
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Bimssteinpulver, Pulverpigment, Kleie, Senolina, Pastinatesameu, 
Birkensamen, Blatter, Heide, Buchsbaum, Graser, Kotoneaster, 
Perlgerste, Perlsago, Perltapiokasamen, Perltapioka, ruMer Heis, 
langer Heis, getrocknete Srbsen, getrocknete Bohnen, Brasainsamea, 
Heckenrosensamen, Brombeer, Holuaderbeer uad Pellets aiis expan- 
dlerten Plastikmaterialien. 

5. Verfahren nacli einem der Anspruche 3 oder 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der ELebstof f aus einer Gruppe voa Kleb- 
stoff en ausgev;alilt wird, zu welchem folgende Klebatof fe geboren: 
Acrylfarbstoffe, Acryllacke, Polyurethanfarbstoffe, Poljniretliaii- 
lacke, Farbstoffe auf Olbasis, Lacke auf Olbasis, synthetische 
Parben, synthetische Lacke, Mattemulsionsfarben, Matt- und Glanz- 
Vinylemulsiottsfarben, gwnmierte Parben, Latex, texturlerte Parben, 
elektrostatische Parben, Polyvinylacetatklebstoffe und Gemlsche 
davon. 

6. Verfahren zur Herstellung eines Hodellbaumes der genannten Art, 
dadurch g e k e u n z e i c h n e t , daB synthetische Pasern 
(1, 20) auf ein langgestrecktes Element aufgebracht werden, wel- 
ches eine Bewehruug oder ein Skelett der Struktur des Hodell- 
baumes darstellt, dafi die synthetischen Pasern derart aufge- 
heizt werden, daB sie zum Erweichen gebracht werden und an- 
schlieBend abkUhlen konnen, wodurch zumindest das Laiib oder 
Blattwerk eines natiirlichen Baumes simuliert wird, 

7. Verfahren zur Herstellung eines Modeilbaumes der besohriebenen 
Art, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem 
ersten und einem zweiteu Draht (2) synthetische Pasern (1, 20) 
bei der Verdrillung der Drahte eingebunden werden, wobel die 

, Drahte eine Bewehrung des Modeilbaumes bilden, und daB dieser 
Vorgang in der Weise durchgefiihrt v/ird, daB die synthetischen 
Pasern zumindest das Laub oder Blattwerk eines natiirlichen Bau- 
mes simulieren. 
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80 VerfsLbxeix nach. Anspruch 7| dadiarch gekeniizeioh- 
n e t , daB die synthetischen Fasern derart auf geheizt wer- 
den, daB sie zum Ervfeiclien gebraclxt werdeu^ und daii die syn- 
tlietisclien Pasern auschlieBend abgekuhlt v/erdeUo 

9» Verfahren ziir Herstelluug eines liodellbaujnes dor beschriebe- 
uen Art, dadurch gekenuzeicliTiet , daB zwisclien 
einem ersten und einem zweiten ]}ra]it '(2) Paseru (1) bein Ter- 
drillen der Drahte eingebunden warden, wobei die Drah.te eine 
Bewehrung des Hodellbames darstellen, so daB wenigstens ein 
langgestrecktes Element (4) gebildet v;ird^ und zv/ar in der 
Weise, daB die Pasern wenigstens das Laub oder das Blattwerk 
eines natiirliclien Banmes siiaulieren,und daB v/enigstens ein 
langgestrecktes Element dazu verv/endet wird, v/euigstens ei- 
nen Ast oder Zvieig des natiirliclien Baunes zu simuliereUo 

10. Verfahren nach einem der Anspriiclie 7 tis 9, dadurcli g e - 
kennzeicbnet, daB v/enigstens eine Hiilse (5,6) 
iiber die verdrillten Dralite gestulpt v/ird, uci die Pasern zu 
positionieren und/oder zu separieren oder gegebenenf alls 
die Pasern und das i^enigstens vorliandene eine langgestreckte 
Element* 

11 • Verfaliren zur Herstellung eines Hodellbanmes der beschriebe- 
nen Art, dadtirch gekennzeichnet , daB eine 
Bewehrung (7,7') gebildet wird, welche wenigstens den Stamm 
eines natiirlichen Banmes simuliert, und daB die Bevrehrung 
wenigstens einen Stxunpf (11) aufweist, welcher derart aus- 
gebildet ist, daB daran wenigstens ein weiteres Modellbaimi- 
element (12) anbringbar ist. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Bewehrung dadurch gebildet wird, daB ein 
SpritzguB Oder Druckgufiverfahreu oder dergleichen angewandt 
wird und daB ein Plastikmaterial oder eine weiche Legierung 
verwendet wird. 
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15. Verfaliren nach einem der vorhergeliendeii Anspruche, dadurch 

Sekennzeiclinet, dalJ eine Blndeschlcht aua 
Kleljstoff auf den Modellbaim aufgelaraclit wird, 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadvirch 
gekennzeichnet, daBder Modellhaum mit ei- 
nem angeformten Bef estigungsstift oder einer angef ormten 
Oder losharen Grundplatte versehen wird. 

15. Anordnung oder Satz von Bauteilen zur Herstelliing eines 
Hodellbaumes der beschriebenen Art, wobei die BauboLle 
ein langgestrecfctes Element aufweiaen, welches eine Be- 
wehrung oder ein Skelett der Struktnr des Modellbavanes 
bildet und wenigatens den Stamm eines naturliohen Banmea 
darstellt, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens ein erstes Material vorgeseheu 1st, welches 
dazu dient, das langgestreckte Element (14) fiber wenig- 
stens einen Teil seiner Lange derart mit einer Btruktur 
zu versehen, daB die Borke oder Rinde dee naturliohen 
Baxanes simuliert wird, daB wenigstens eiu zweitea Mate- 
rial (18,19) vorhanden ist, urn wenigstens ein Merimal 
(gemaB der obigen Beschreibting) des naturliohen Baumes 
zu simulieren, daB weiterhin synthetische Paseru (20) 
vorgesehen sind, um wenigstens das Blattwerk des natur- 
liohen Baumes zu simulieren, und daB wenigstens ein wei- 
teres Modellbaum-Bauteil (12) vorhanden ist, welches mit 
dem wenigstens vorhandenen einen Stamm (11) des langge- 
streckten Elementes verbindbar ist. 

16. Anordnung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Texturmaterial Sagemehl und/ 
Oder Pappemehl und/oder Zorkmehl und/oder Kleiemehl und/ 
Oder Schlammkreidepulver und/oder Blmssteli^ulTer und/ 
Oder Pulvexpigment aufweist. 
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17« Anordramg nacli Anspruch 15 oder 16, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB wenigstens eln zweites Material aus 
der folgenden Materialgruppe ausgewahlt ist: Sisal, Kokos- 
nuB, tierische Haare, Borsten, Baxunwollflocken, Wollflocken, 
zerkleinerte gtumnlerte Haare, zerkleinerte gwniierte Maseru, 
Bfylon, Eayon, Polypropylen, Acryl, Acetat, Polyester, Sage- 
mehl, Fappemehl, Eorkmehl, Eleiemehl, SchlanuokreidepiLLver, 
Bimsstelnpulver, Pulve3?pisment , Kleie, Semolina, Pastinate- 
samen, Birkensamen, Blatter, Heide, Buchsbaum, Graser, 
Kotoneaster, Perlgerste, Perlsago, Perltapiokasamen, Perl- 
tapiofca, runder Eeis, lauger Reis, getrocknete Erbsen, ge- 
trocknete BolinerL, Brassinsainen, Heckem^osensameu, Brombeer, 
Holunderbeer und Pellets aus expandierten Plastikmaterialien* 

18» Anordnung oder Satz von Bauteilen zur Herat ellung eines Modell- 
"baximes der beschriebenen Art, wobei wenigstens ein erstes und 
ein zweites Drabtelement vorhanden sind, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB wenigstens eines der folgenden Elemente 
vorgesehetx ist: eine synthetische Paser (1, 20) zuc Simulie- 
rung von zumindest dem Blattwerk des naturliohen Baumes, 
eine Paser (1) zur Simulierung von wenigstens dem Blatt- 
werk des naturliohen Baumes und schlieBlioh wenigstens ein 
langgestrecktes Element (4), welches dazu dient, wenigstens 
einen Ast des naturliohen Barnes zu simulieren, und daB eine 
Hiilse (5t 6) vorhanden ist, um den Stamm des naturliohen Bau- 
mes zu simulieren* 
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Die Erf iaduTig betrif f t eiu Verf ahreu zur Herstellung von maB- 
stabliohen Modellen natiirliolier Baume. Die Erfindung mfaBt 
auch die maBstablichen Modellei welche nach dem erfindungs- 
gemaBen Verf ahren hergestellt sind, sovrle die Anordnung oder 
den Satz von Teilen, welche zur 3£onstruktion solcher maBstab- 
liclier Modelle erf orderlicli sind. 

Hit einem naturliolien Baum ist ein beliebiger Baim, Busch, 
Strancli odei? eine ahnliche Pflanze angesprochen, die einen 
holzigen Stengel oder Stamm anfweist , welcher in der Katur 
vorlianden ist. Mit einem maSstablichen Modell eines natiir- 
liclien Banmes gemaB der obigen Definition (nachf olgend auch 
als Modellbaum der beschriebenen Art bezeichnet) ist ein Gegen- 
stand Oder ein Verkstuclc in der Form eines Modells eines natiir- 
lichen Baiimes mit geringeren Abmessnngen angesprochen, und zvrar 
im Vergleich znr tatsachlichen GroBe des naturlichen Banmes. 
Die versohiedenen Olelle des naturlichen Baumes sind in dem 
maBstablichen Modell in ihrer Grofle wesentlich vermindert, 
obwohl nicht notwendigerweise im selben MaBstab verkleinert, 
wobei jedooh ein ausreichendes MaB an Proportionalitat zwi- 
schen den {Dellen vorhanden ist, welches zumindest dazu geniigt, 
daB ein Artikel geschaff en wird, welcher als eine dreidimensionale 
Darstellung eines naturlichen Baumes anzusehen ist« 

Natiirliche Baume haben eine Icomplexe Struktur mit komplizierten 
Einzelheiten und sind imendlich variabel. Ein maBstabliches 
Modell Bollte die Natur so nahe wie moglich veranschaulichen. 
Im modernen Modellbaum, und zwar im prof essionellen Modellbau 
ebenso wie im HeimmodellbaU| 1st ein Bedarf nach maBstablichen 
Hodellbaumen zu verminftigen Frelsen entstanden, wobei weiter- 
hin die An£) rderung besteht, daB ein MaB an naturgetreuer Wie- 
dergabe und an ffestigkeit vorhanden sein muB, wie es von her- 
kommlichen Modellen nicht erreicht wird. 
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Herkommliclie maBstabliclie Modelle uud Anordnunseu oder Satze 
von Bauteilen waren litlicherweise f olgendermaBen "beschaff en: 
sle hatten naturliche Zweige ala ITeil^ewetarnngi an welcher 
islandisches Moos angebracht wurde. Weiterhin wurden Kien- 
apf el Oder Kienzapf en mit gefarbtem Sagemehl verwendet. Wei- 
terhin wurden auseinandergeflochtene Siaalstofinge verwendet| 
welche zwischen ver drill ten Drahteu eiugebunden worden sind, 
ma eine Burstenbewehrung zu schaff en. Bine derartige Anord- 
nung vAirde mit Sagemehl bescMohtet, welch.es dnrch. Eintauchen 
in eine entsprecliende Parbe eingefarbt wurde. Es wurden auoh 
Plastikmaterialien fur eine iDeilbewehrung verwendet, an wel- 
che Plastikmaterialien in Form von Flocken angeklebt wurden. 
Naturliche Pasern, welche zwischen Drahten verdrillt wurden, 
dienten dazu, eine Burstenbewehrung zu bilden, und aie wurden 
konusformig geschnitten, wonach der geaamte Baum mit einem 
Flockermaterial oder einem gefarbten Sagemehl beschichtet 
werden konnte, Es ist auch versucht worden, ein von Hand he3>- 
gestelltes Hodell zu fertigen, welches eine Teilbewelirung aus 
mehreren miteinander verdrillten Drahten aufwies, wobei Mat- 
ten aus f asrigem Material oder aus Stahlwolle angeklebt wur- 
den, wonach gefarbtes Sagemehl oder Korkmehl an die Matten 
angeklebt wurde. Es ist auch versucht worden, nur teilweise 
von Hand hergestellte Modelle zu fertigen, und zwar unter 
Verwendung von chemisch zerkleinerten Metallfolien-Astbau- 
teilen, welche an dem Stamm mit einem Bpoxyharz angebracht 
wurden, urn eine Teilbewehrung oder eine verzweigte Bewehrung 
zu bilden. Anschlieflend konnten der Stengel oder der Stamm 
und die Zweige oder JLste angestrichen oder in anderer Weise 
gefarbt werden, es konnten f asrige Matten und ein Polien- 
material hinzugefiigfc werden, oder es konnten ohCTilsch zer- 
kleinerte Blattabschnitte an den Zweigen angelotet und an- 
gestrichen werden. 
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Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrxmde, eiuen preis- 
werten maBstablicheu Modellbaum zu schaff en, welcher die Uatur 
so nahe wie moglich wiedergibt, und es soil auch ein Verfahreu 
zur Herstellung eiues solchen Modellbaumes angegeben werderio 

GemaB einer beaonders bevorzugten AusfiiliruTigsf orm der Erfindung 
wird ein Verfahren zur Herstellung eines Modellbaumes der ein- 
gangs genannten Art geschaff en, welche sioh dadurch auszeichnet, 
daB ein langgestrecktes Element, welches ein Skelett oder eine 
Bewehrung fiir die Struktur des Modellbaumes darstellt, zu- 
mindest fiber einen Teil seiner Lange mit einem iBxturmaterial 
beschichtet wird, und zwar in der Weise, daB die iUnde des na- 
turlichen Baumes simuliert wird* 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform des errindungs- 
gemaBen Terfahrena ist vorgesehen, daB das langgestreckte Element 
derart in J)rehung versetzt wird, daB libermaBiger Klebstoff ent- 
f ernt wird, und daB auf den Klebstoff auf dem Element wenig- 
stens ein Material in der Weise auf gebracht wird, daB zumin- 
dest ein Merkmal (gemaB der Beschreibung) eines natiirlichen 
Baumes simuliert wird, 

Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsgemaBen Verfahrens 
sieht vor, daB synthetische Fasern auf ein langgestrecktes Ele- 
ment auf gebracht werden, welches eine Bewehrung oder ein Ske- 
lett der Struktur des Modellbaumes darstellt, dafl die synthe- 
tischen Paaern derart aufgeheizt werden, daB sle zum Erweichen 
gebracht werden und anschlieBend abkiihlen konnen, wodurch zu- 
mindest das Laub oder Blattwerk eines naturlichen Baumes simu- 
liert wird, 

Weiterhin kann gemaB der Erfindung vorzugsweise vorgesehen sein, 
daS zwischen einem ersten und einem zweiten Draht synthetisohe 
Pasern bei der Terdrillung der Drahte eingebunden werden, wo- 
bei die Drahte eine Bewehrung des Modellbaumes bilden, und daB 
dieser Vorgang in der Weise durchgefiihrt wird, daB die synthe- 
tischen Pasern zumindest das Laub oder Blattwerk eines natiir- 
lichen Baumes simulieren, 
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Eine besonders vorteilhafte Weiterbilduug des erfiudungs- 
gemaBen Verfahrens zeiclinel; sich dadtD?ch aus, daB zwisoheu 
einem ersten und einem zweiten Dralit Paseru beim Verdrlllen 
der Drahte eingebunden werden, wobei die Drahte eineBeweh- 
rung des Modellbaiimes darstellen, so daB wenigsteus elu 
langgestrecktes Elemeat gebildet wird, und zwar in der Veise, 
daB die Pasern wenigstens das Laub oder das Blattwerk eines 
naturlichen Baumes simulieren, und daB wenigstens ein lang- 
gestrecltes Element dazu verwendet wird, wenigstens eineu Ast 
Oder Zweig des naturlicben Baumes zu simulieren# 

Das erfindungsgemaBe Verf ahren kann auch in der Weise weiter- 
gebildet werden, daB eine Bewehrung gebildet wird, welche 
wenigstens den Stamm eines naturlichen Baumes simxaliert| 
und daB die Bewehrung wenigstens einen Stumpf aufweist, 
welcher derart ausgebildet ist, daB daran wenigstens ein 
weiteres Hodellbaumelement anbringbar ist. 

Veiterhin sieht die Erfindung eine Anordnung oder einen Satz 
von Bauteilen vor, welche zur Herstellung eines Modellbaumes 
der eingangs naher genannten Art dienen konnen, wobei vorzugs- 
weise vorgesehen ist, daB wenigstens ein erstes Material vor- 
gesehen ist, welohes dazu dient, das langgestreckte Element 
uber wenigstens einen Teil seiner Lange derart mit einer Struk- 
tuc zu versehen, daB die Borke oder Rinde des naturlichen Bau- 
mes simuliert wird, daB wenigstens ein zweites Material vorhan- 
den ist, urn v/enigstens ein Merkmal CgemaB der Beschreibung) des 
naturlioheu Baumes zu slmulieren, daB weiterhin synthetische Pa- 
sern vorgesehen sind, um wenigstens das Blattwerk des natur- 
lichen Baumes zu simiQieren, und daB wenigstens eiu weiteres 
Modellbaum^Bauteil vorhanden ist, welches mit dem wenigstens 
vorhandenen einen Stamm des langgestreckten Elementes ver- 
bindbar ist» 
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Diese Anordnung laBt sicli itL vorteilhafter Weise dadurcli weiter- 
bilden, daB wenigstens eines der f olgeiideti Elemente vorgesehen 
ist: eine synthetische Paser zur Simulierung von zumindest dea 
Blattwerk des naturlichen Baimes, eine Faser zur Simiolierung 
von wenigstens dem Blattwerk des naturlichen Baumes und schlieli- 
lich wenigstens ein langgestrecktes Element, welches dazu dient, 
wenigstens einen Ast des naturlichen Baumes zu simulieren, und 
daB eine Hiilse vorhanden ist, urn den Stamm des naturlichen Bau- 
mes zu simulieren* 

Der Begriff Armatur, Armierung oder Bewehrung wird in der vor- 
liegenden Beschreihung und in den Anspriichen in der Bedeutung 
verwendet, daB er ein Modellhaum-Bauteil bezeichnet, welches 
den Stengel oder Stamm oder den Stumpf und die iste oder Zweige 
eines naturlichen Baumes darstellt* 

Mit dem Begriff Modellbaum-Bauteile wird in der vorliegenden 
Beschreihung und in den Anspriichen ein Bestandteil eines Mo- 
dellbaumes angesprochen, welcher bei seiner Herstellung ver- 
wendet werden kann, beispielsweise die Bewehrung oder ein be- 
li'ebiges anderes leil, welches beispielsv/eise Iste oder Zweige 
eines naturlichen Baumes darstellt# 

Als Merkmal eines naturlichen Baumes wird ein beliebiger Teil 
eines naturlichen Baumes angesprochen, welcher sichtbar ist 
und welcher einen bestimmten naturlichen Baum kennzeichnen kann© 
Beispiele soloher Merkmale sind Knospen, Blatter, Bluten, Eriichte, 
Zapfen, Rinde, Borke, Iste und Zweige. 
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Die Erfiudung wird nacMolgeud belsplelswelse anliaiid der 
Zeidinung besckrieben; In dieser zelgen: 

Eigo 1 bis 8 die Herstellung von burst enartigen Aarmiemmgen, 

Pig, 9 eine bevorzugte Auafiihrungsform mit einem gegossenen, 
gespritzten oder gepreBteu Stanmii in welchen elne 
Biirstenariaierung eingesetzt wird, 

Fig* 10 bis 13 eine weitere bevorzugte Ausf ubrungsf orm mit 
einem gegossenen, gespritzten oder gepreflten Stamm, 
ahnlich. dem nach der Eig# 9f 

Pigo 14 bis 17 eine bevorzugte Ausfiihrungsform wie Iste und 

Zweige eines natiirlichen Baumes simuliert werden kon- 
nen, 

Fig. 18 bis 20 eine bevorzugte Ausfiihrungsform des Erfindungs- 
gegenstandes, welcbe die Hinde eines naturlichen Bau- 
mes simuliert^ 

Fig« 21 eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Merkmale (wie sle 
oben def iniert wurden) , welche den Merkmalen eines na- 
tiirlichen Baumes nachgebildet sind, und 

Fig, 22 bis 29 die Verwendimg von synthetischen Pasern bei der 
Herstellung von Modellbaumen. 

GemaB Fig. 1 hat eine biirstenartige .Armierung oder Bewehrung 
synthetische Pasern 1 , welche zwischen verdrillten Drahten 2 
eingebunden sind. Wie unten beschrieben wird, konnen die syn- 
thetischen Pasern anschlieBend aufgeheizt werden oder mit ei- 
nem Material beschichtet werden, welches bestimmte Merkmale 
eines Baumes nachbildet, und es kann anschlieBend eine Auf- 
heizung durchgef iihrt werden. Bei dieser oder bei anderen Armie- 
rungen oder Bewehrungen, bei welchen verdrillte Drahte vei>- 
wendet werden, werden die vertikal nach oben geriohteteu Drahte 
aus Sicherheitsgriinden nach unten umgebogen, wie ee in der Pig«1 
bei 3 und weiterhin auch in der Pig. 2dargestellt ist. 
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Die Fig, 5 veranschauLichl/, wie langgestreckte Elemente 
welche late oder verzweigte Iste simulieren, mit einer 
"burst enartigen ixmierung Oder Bewehrving verdrillt werden, 
und zwar unter Verwendung vou naturliclieii oder syntlietisclxen 
Faseru 1» Die langgestrecktea Elemente 4 weisen "blanke oder 
beschichtete Dralite auf . Es werden Hiilsen oder Hiillen 5t 
welche iiber die Dralite 2 gezogen werden und welche in den 
Fig# 4 bis 6 klarer dargestellt sind, dazu verwendet, die 
Elemente 4 an Ort und Stelle zu f ixieren und voneinander zu 
trennen» Die unterste Hiilse, welche mit 6 bezeichnet ist^ 
slmuliert den unteren Teil des Stajomes eines natiirlichen 
Baumes, Diese Hiilse kann gemafi der Darstellung in der Fig.7 
nach unten konisch oder glockenformig erweitert werden^ um 
die Verdickung oder Ausbucht\ing zn simulieren, wie sie in 
der Fig* 8 dargestellt ist und bei natiirlichen Baumen den 
Wurzelansatz reprasentiert. Die Hiilsen 5 ^i^d 6 sind aus 
Plastikmaterial oder aus Fasermaterial hergestellt» GemaB 
Fig* 6, welche den Baum nach der Fig. 5 nach der abscMiellen- 
den Fosnngebung und Behandlung darstellt , konnen die Elemente 4 
in elne beliebige Fo3na gebogen werden, ma die Iste und Zweige 
des natiirlichen Baxunes moglichst nat\u?getreu darzustellen. 

Die Fig* 9 zeigt eine Bewehrung 7i welche aus einer weichen 
Legierung oder aus einem Plastikmaterial im SpritzguBverf ah- 
ren oder im DruokguBverf ahren hergestellt wurde. Die Bewehrung 7 
weist einen Stamm auf , hat simxilierte Iste oder Zweige 8 und 
verfiigt iiber einen Befestigungsstift 9« Veiter hat sie ah der 
Oberseite des Stames ein Loch 10* Eine Biirste aus natiirlichen 
Oder synthetischen Fasern, wie sie oben anhand der Fig* 1 be- 
schrieben wurde, wird in das Loch 10 eingesetzt* Die Ast- 
attrappen 8 werden in eine entsprechende Form gebogen, wobei 
erforderlichenfalls eine Aufheizung angewandt werden kann* 
Alternativ zu dem Befestigungsstift 9 kann die Bewehrung 7 
•iue Srundplatte aufweisen, welche angeatprltzt oder ange- 
gossen oder in anderer Veise angef ormt ist* 
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Die Pig, 10 zeigt eine gespritzte, gepreBte oder gegossene 
Bewelmxtig 7'^ welche der in der ffigo 9 dargestellten Beweh- 
rung almlich ist, Jedoch ohne Astattrappeii, Wie deutlicher 
aus der Fig, 11 ersichtlich ist, werdeu Stamm- oder Ast- 
attrappeu 11 vorbereitet^ welche am Eude Loolier aufweieen, 
in welche weitere Modellhaumelemente in der Bona von Draht- 
elementen oder gespritzten oder gegossenen Zweigolementen 12 
eingesetzt werden konnen. Diese KLemente 12 warden in eine 
derartige Form gebogen, daB sie sich gegenseitig so verrie- 
geln oder verhaken, daB eine Anordnung gebildet wird^ welche 
Zentrifugalkraften standhalt, die bei der nachfolgenden Be- 
handlung auftreten konnen* Eine beliebige Burstenbewehrungi 
wie sie in der Fig« 1 dargestellt ist, kann als Zweigelement 
Oder Ast element verwendet werden, wie es in der Sig. 12 ver- 
anschaulicht ist. Es konnen weiterhin gemaB der Darstellung 
in der Fig, 12 und weiterhin nach der Darstellung in der Fig. 
15 Drahtschlauf en oder Drahtechlingen 13 an den Enden der 
Zweige vorgesehen werden, und solche Bauelemente konnen selbst 
als Bewehrung verwendet werden, Es werden Fasern biindelweise 
in die Schleif en oder Schlingen 13 hineingebracht und dort 
durch Terdrillung der Drahte fixiert, um die Schleif e zu 
schlieBen oder indem die Schleif e zugezogen wird« 

Aus den Fig, 14 bis 17 ist ersichtlich, wie ein kleiner Ast 
Oder Zweig eines natiirlichen Baumes in seiner komplizierten 
Banweise simuliert wird» Bei herkommlichen Modellbaumen wird 
dieses naturliche Merkmal eines Baumes entweder ignoriert 
Oder durch statistisch angeordnete dichte Fasermassen simu- 
liert, Es ist auch bereits versucht worden, in herkommlichen 
Anordnungen durch Plastikblattmatten dieses Merkmal in unzu- 
langlicher Veise nachzubilden, G-emaB Fig, 14 bis 16 kann eine 
Bewehrung oder Armierung 14 mit einem kleinen Ast oder Zweig 
mit kompliziertem Aufbau ausgestattet warden. Die Armierung 
Oder Bewehrung 14 wird durch Eintauchen, Bespriihen, Biirsten 
Oder Walzen mit Elebstoff versehen, so daB die auBeren leile 
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der Iste oder Zweige mit Kle"bstoff "bedeckt werden, anschlieBeud 
wird der KLebstoff abgesolileudert , indem der Attrappenbaiuu Oder 
ein Bauteil vorzugsweise in Rotation versetzt wird, und es wird 
eiu Material in der i*orm von natiirlichen oder synth.etisch.en Fa- 
aern 15 diarch Auf spriihen oder durch Walzen des Bauteils in dem 
feuchten Klebstoff auf gebracht. Im trockenen Zustand wird das 
Werkstuck mit Klebstoff versehen, indem der Klebstoff entweder 
aufgepinselt wird oder das Werkstuck im Klebstoff gewalzt wird, 
und zwar in der Weise, daB nur die Sdiicht der auf gebrachten Ca- 
sern mit Klebstoff versehen wird, tJbermaBiger ELebstoff wird ab- 
geschleudert, vorzugs weise dadurcli, daB das Werkstuck in Brehung 
versetzt wird, AnschlieBend wird eine zweite Paserschicht aufge- 
bracht. Es werden anschliefiend weitere Schichten auf gebracht, 
jedoch. jeweils nur auf die auBersten Oberflachen der vorher- 
gehenden Schichten. Ble Anzahl der erforderlichen Schichten 
hangt vom aeweiligen Terwendungszweck ab, Bie Pasern 15 kou- 
nen in bezug auf ihre Lange und ihren Burchmesser dem jeweili- 
gen Verwendungszweck angepaBt werden. GemaB KLg« 17 fcann eine 
getremite Ast- oder Zweigkomponente 12 in der obigen Weise be- 
handelt werden, bevor sie an eine gespritzte oder gegossene 
Bewehrung angebaut wird, wie es anhand der Fig. 10 bis 15 be- 
schrieben wurdeo 

Bie Pasern 15 konnen natiirliche Pasem sein wie Sisal, Kokos- 
nue, es konnen auch, tierische Haare und Borsten verwendet wer- 
den Oder es konnten Baumwoll- und Wollflocken sowie zerkleinerte, 
gummierte Haare oder Pasern verwendet werden* In einer alterna- 
tiven Auefuhrungsform konnen die Pasern 15 synthetische Pasern 
sein, beispielsweise Nylon, Hayon, Polypropylen, Acryl, Acetat, 
Polyester und aus diesen Materialien hergestellte Plocken, Bie 
Pasern 15 konnen entsprecliend dem Mafistab und den nachzubilden- 
den Baumen bei der Herstellung von Modellba^umen entspreohend 
auagewahlt und gemischt werden, Wenn die Pasern nicht bereits 
eine geeignete Parbe aufweisen, konnen sie entsprecliend einge- 
f arbt werden. 
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Geeignete ELebstof & und Pacbstoffe fiir die Faseru 15 sind "bei- 
spielsweise folgende: Acrylfarben uud Acryllacfce, Polyurethan- 
farben und Polyiirethanlacke , synthetisclie Parben und Lacke auf 
Olbasis, matte EmTalsionsfarben, matte und glanzende Vinylemiil- 
slonsfarbeiL, gummierte Farbeii| Latex, texturierte uud elektro- 
statische Farben, Polyviuylacetatklebstoff e uud daraus herge- 
stellte Gemischei welche jeweils eutsprechend der Natur der 
Faseru 15 ausgewahlt warden kouueu. 

Bei herkommlicheu Modellbaumeu wird die Hinde eutweder gar nicht 
nachgebildet oder aus den geapritzten oder gegosseueu Elementeu 
mit uuzureichender Oberflache und Farbe liergestellt* Jede Beweh-* 
rimg Oder Jede andere Modellbaumkonrponente mit oder ohne eiuem 
Ast Oder elnem Zweig einschlieBlich der dor Natur nachgebilde- 
ten komplexen Struktur kann ganz oder tellweise mit einem Struk- 
turmaterial verseheu werdeu, welches die Hinde eines naturlichen 
Baumes simuliert. Das Bauteil wird oberhalb der Grundlinie aiit 
Elebstoff versehen, der eutweder aufgebiirstet oder aufgepiuselt 
wird Oder dadurch auf gebraclit wird, daB das Bauteil in KLebstoff 
eingetaucht oder darin gewalzt wird, anschlieBend wird fiber- 
schiissiger Klebstoff abgeschleudert, und das Strukturmaterial 
wird auf den Klebstoff aufgebracht, vorzugaweise dxarch Spriilieu 
Oder Spreokeln. Andere Haterxalien zur Nachbildung dieses Herk- 
mals konnen auf dieselbe Elebstoff schicht aufgebracht werden. 
GemaB Figo 18 konnen verscMedene Teilbeschiclitungen auf die Be- 
wehrui3g 1^ aufgebracht werden, urn eine unterschiedliche Gradation 
der Rindendicke entlang dem Baumstamn zu simulieren, so daB die 
Einde oder Borke an der Basis 16 des Baums am dicksten ist. Je- 
der Baum, der gemaB der Erfindung mit einem Hindenmaterial nach 
der obigen Besohreibung verselien wurde, kann auf diese Weise 
als toter Baum Oder als winterliclier Bamn angesehen warden, und 
er ist fiir diesen Fall bereits gebrauchsf ertig. Auf den f ertig- 
gestellten Baum kann vorzugsweise eine Bchutzscbiclit oder Binde- 
scMclLt aufgebracht werden. 
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JLLs Struktttmaterialieii, welche sich zur Sinmlieruug der Borke 
Oder Bliide eines naturlichen Baitms als besondera zwedooafiig eiv 
^esen liaben, lassen sich folgeiide Belsplele nemieu: Sagemelil, 
Pappemelil, Korkmehl, Kleiemelil, Schl.aimnTrreide-Pulver iind Bims- 
stein-Pulver sowie piJlTrcige Pigmente, Biese Stoff e konneu ze2>- 
klelnert oder gemahlea werden uad konnen dann, werm sie noch. 
Biclit die geeignete S'arbe haben, vor oder nach der Anbringaiig 
am Baom eutsprechend elngefarbt werden* Die Stoff e koxmen Mu- 
slclitlicli ibrer Art^ ibrer Strukttxc uad ibrer Parbe mlteinaxider 
gemlscbt werden, vssl den dem jeweiligen Terwendungszweck angepaB- 
ten £ff ekt zu erzlelen, oder sie konnen aucb getrennt oder nacb- 
elnander in einzelnen Scbicditen auf den £lebstoff anfgebracbt 
werden. 

Das Bindenmaterial kaxm gemeinsam mit dem CLebstof f anf gebracbt 
werden, indem es lait dem Elebstoff zu einer Suspension verarbei- 
tet wird* Bie Slebstoffe, welcbe zur Anbringung des Bindenmate- 
rials geeignet sind, entsprecben denjenigen, welcbe zur Anbrin- 
gimg von kleinen Zweigen und isten bei der Bescbreibxing der 
Jig* 14 bis 17 getxannt wurden, mit der Ausnabme von elektro-- 
statiscben Parben, GemaB Pig. 19 imd 20 konnen Pasern 17 gemein- 
sam mit dem Bindenmaterial auf gebracbt werden, um beiapielsweise 
die unteren Zweige oder Iriebe natiirlicber Baume zu simulieren. 
Vie unten bescbrieben wird, kann das Bindenmaterial aucb zur 
Simulierung des Laubes verwendet werden* 

In einigen Pallen sind geeignet gefarbte Paser- und Plastik- 
biilsen (wie sie beispielsweise in den Pig* 4, 7 und 8 darge- 
stellt sind) bereits ausreicbend und bedurf en keiner zusatz- 
lichen Bescbicbtung zur Simolierung der Binde* 

Bei berkommlicben Modellbaumen sind die Materialien, welcbe 
zum Simiilieren bestlmmter Merkmale des Baumes verwendet wer- 
den, beispielsweise zur Simulierung der Knospen, der Blatter, 
daiBluten, der Priidibe und Zapfen, oft nicbt zur maBstablicben 
Nacbbildung geeignet und passen aucb nicbt zu dem Mafistab der 
iibrigen Bauelemente* Veiterhin bestebt bei berkommlicben Baum- 
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attrappen auch die Gefahr, daB die genannteii Bauelemente nioht 
hioreiclieud feat au der Baumattrappe bafteu und gelegentlioh 
abf alien. 



ZxLc Simialierung von Knospen, Blattem und Bluten warden aiiBer 
den herkommlichen Materialien atich. Bimssteinpulver, ELeiepul- 
ver, WeizeugrieB, Pastinate und Birkensamen, Blatter des Yeronika- 
Busohes, der Heide, des Buohsbaums, von ThsTnian und ana,eren Grasern 
sowie Kotoaeaster verwendet, Diese Bauteile werden auf die ge- 
wiinschte GroBe gebracht und vor oder nach der Anbrit^ng an dem 
Baum eingefarbt, wobei als Farbatoff im letztgenannten Pall aucb 
elne Bindescbicbt oder Scbutzschicht verwendet werden kann. Die 
Materialien werden in Abhangigkeit von dem MaQstab und der Gat- 
ung des Hodells entsprecbend ausgewahlt. 

Diese Materialien werden an das Bauteil angebracbt, und zwar mit 
einem oder ohne einen Aat- oder Zweigkomplex, und nacb der An- 
bringung wird gegebenenfalls ein Rindenmaterial auf gebracht, in- 
dem das Bauteil in den entsprechenden Elebstoff eingetaucbt oder 
darin gewalsst wird, so daB nur die auBersten Sohichten bedeckt 
werden. ttberschiissiger Klebstoff wird abgesohleudert , und das 
auf den ELebstoff aufgebrachte Material, welches im tfeersohufl 
vorhanden ist, kann gegebenenfalls ebenfalls abgeschleudert 
werden. Wachdem die Einde angebracht wurde, werden die auBersten 
leile in einer kombinierten Parb- und Bindeaohioht gewalzt oder 
auf andere Veise mit dieser Schicht in Beruhrung gebracht, um 
die Parbe des Blattwerkes aufauibringen und um das Schutz- oder 
Bindematerial anzubringen. Ein tJberschuB wird abgesohleudert. 

Um Pruchte und Zapf en zu slmulieren, werden auBer den herkSmm- 
lichen Materialien Semolina, Perlgerste, Perlsago, Perlsamen 
und Perltapioka, runde und langgestreckte Heiskorner, getrock- 
nete Erbsen und Bohnen, Brassinsamen, Hagedornsamen, Hecken- 
rosensamen, Brombeersamen, Hblunderbeersamen sowie Pellets aus 
expandiertem Plastifcmaterial verwendet. Diese Bauelemente wer- 
den deweils zerkleinert oder auf andere Veise auf die gewiinschte 
Poim gebracht und den Erfordernissen entsprechend eingeffirbt. 



809849/0881 



4^ 



2823064 



GemaB Pig, 21 werden diese Materialien folgendenaaBen aufgetoacht: 
Es wird auf das Bauteil KLebstoff auf gepinselt, aufgespriiht Oder 
dijrch Walzen des Bauteils in dem Klebstoff Oder auoh dorrch Ein- 
tauchen des Bauteils in den Kletstoff ^ und zwar in der Veise, daB 
nnr die auBersten Teile 'bededrb werden, anschlieBend wird iiber- 
schiissiger Klebatoff abgeschleudert, und es \iard schlieBliclL das 
Material 18 durch Auf spriilien, durch. Sprenkeln oder durch Walzen 
des Bauteils in dem Material auf gebraclxto Bliiten, Friichte oder 
Zapfen 19 konnen mit Lau'bwerk oder Blattwerk gemisclit werden und 
auf die Kle'bstoff scMclit auf gebracht werden, oder es konnen diese 
Teile getrennt auf dieselbe ScMcht auf gelDraclit oder getrennt auf 
einzelne Schlchten jeweils aufgebracht werden, was vom jeweiligen 
Verwendungszweck abhangt* 

Die Terwendung von erf indungsgemaBen Biirsten- und Seilbewehrungen, 
welche einer Zentrlfugalkraft standhalten, ermogliclit eine groB- 
ziigige Aufbringung von Klebstoff en mit holier Viskositat durch. 
Spriihen, IDauchen oder Walzen. Da der tlberschuS nach jeder Be- 
schichtung abgeschleudert wird, vorzugsweise in einer Rotations- 
bewegung, werden lockere Bestandteile bereits wahrend der Her- 
stellung entf ernt. Eine abschlieBende Deckschicht oder Binde- 
schicht Oder mehrere entsprechende Schichten, welche aufgebracht 
werden komien, indem das Werkstuck in Klebstoff bis ob^erhalb der 
Grundlinie eingetaucht wird, gewahrleistet, daB dann, wenn iiber- 
maBiger Elebstoff und lose Partikeln abgeschleudert werden, das 
dann verliLeibende Material f est am Verkstiick angebracht ist« 
Eine Schutzschicht oder Bindeschicht kann auch aus einem was- 
serf esten Stoff bestehen, so daB das Verkstiick waschbar ist« 

Die Verwendung von synthetischen Fasern bei der Herstellung 
yon Modellbaumen wird anschlieBend anhand der Fig« 22 bis 29 
beschrieben. Synthetiahe Pasern 20 reagieren in der folgenden 
Veise auf Warms, und zwar selbst dann, wenn sie mit einem Kleb- 
stoff, einer Farbe und anderen Haterialienbeschichtet slnd. 
Unter leichter Varmeelnwirkung werden sie erweicht und ge- 
streckt und koxmen in eine gewunschte form gebracht werden. 
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die uach dem Abkahleu "beibelialteu wird (siehie Pig* 22). Dieeer 
TJmstand wird dazu ausgenutzt, Faserelemente zu formeu und zu 
positionieren uud zu eiuer vorgegebeuen Zeit das Laubwerk fertig- 
gestellter Baime entapreclieud anzubringen uad auszurichten. Eiue 
verstarkte Warmeeiuwirkimg bewirkt, daB die Fasern in ihrer Lange 
schrumpfen uud die Tendeuz zeigen zu kuauleu (siehe Fig. 23) • 
Diese Eigenschaft wird dazu ausgenutzt, die Bauelemeute mit 
Oder ohne Anweuduug von bestimmten Materialien, welche be- 
stimmte Merkmale des Ba^mes simulieren, in eine gewunBch.te Form 
zu bringen. Eine weitere Waimeeinwirkung verursacht ein starkes 
EinschriMpfen, wobei die Enden sich in einer dichten und unregel- 
maBigen Perm zusammenknauLen (siehe Pig. 24). Diese Eigenschaft 
wird dazu ausgenutzt, kompliziertes Laubwerk mit einzelnen Grup- 
pen von Pasem zu simulieren, welches mit geeigneten Materialien 
beschiohtet ist, die bestimmte Merkmale darstellen. Eine noch 
weitergehende Uarmeeinwlrkung f iihrt zu einer noch starkeren 
Schrumpfung, wobei die Enden schmelzen und sich Materialkliimp- 
chen ausbilden (siehe Pig. 25 und 26). Diese Eigenschaft wird 
dazu ausgenutzt, wie es anhand der Pig. 24 beschrieben wurde. 
Massierte Pasern erzeugen bei dieser Warmeeinwirkung einen Eff ekt 
welche ohne zusatzliche Materialien ein Blattwerk Oder Laubwerk 
simulieren kann. Einzelne Pasern schrumpfen zu kurzen dicken 
atabf ormigen Elementen zusammen und simulieren tote oder abge- 
brochene Iste. 

Die Eeaktion auf eine bestimmte Waimeeinwirkung andert sich mit 
der Lange und dem Durchmesser des Materials ^ auf welches die 
Wa2?me einwirkt. £s ist daher moglich| an verschiedenen Stuf en 
des Herstellungsprozesses mit einer Uarmeeinwlrkung zu arbel- 
ten, und zwar in der Veise, daB der gewunschte Eff ekt nur in 
dem gewunschten Bereich auftritt. Geeignete QJenrperaturen und 
Zeiten fiir die Warmeeinwirkung lassen sich bei jedem Modelltyp 
leicht experimentell ermittelUi und sie liegen beispielswelse 
fiir die in der Pig. 22 dairgestellte Stufe bei 60^0 bis 90^0 
uber 5 bis 15 Sekunden. Bei der in den Pig. 25 iiud 26 darge- 
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stellten Stufe sind (Demperatureu von 550*^0 bis 500^0 fiber 
3 1)18 20 Sekimden ausrelclieiid* Synthetlsche Fasera 20 wer- 
den niclib gerade gerlclitet, weuu sle in kaltes Vasser ein- 
getancbt werden, so daB KLebstoff e und f arbstof f e auf Vas- 
serbasis verwendet werden konneu. 

Venn gemafi Eig, 27 ein Teil eines aus syntbetischen Fasern 
bestebenden Bauelementes oder Verkstuckes, welcber im vor- 
llegenden fall dnrcb den Bereicb innerbalb des gestrlcbel- 
ten Kreises 21 gekennzeidmet ist, mi* oder obne zusatzlichen 
naterialien nnmittelbar bevor der Aufheizung des Verkstiickes 
Oder Bauelementes mit kaltem Vasser bef eucbtet wird, reagiert 
dLeser befencbtete Teil nicht so rascb wie der trockene Teil 
(slebe Eig* 28) • Bieser Tfiastand wird gemsLB der Srfindung da- 
zu ansgenutzt, Bewebrungen nnd Lanbwerk in der gewunscbten 
Wtlse zu f oinien« 

Gemafi fig. 29 konnen zusatzllcbe f a3ezrn 20 an Bewebrungen 
angebracbt warden, indem sie mit Epoxy- oder C^anacrylat- 
klebstoff angeklebt werden oder konnen durcb Hitzeeinwir- 
kung bei der entsprecbenden Terschmelzung angebracbt wer^ 
den. Bs wird von elner Vameeinwirkuxig anf syntbetiscbe 
Pasem abgesebeuy wenn insgesaiocb ein stachelartiges Laub- 
wezk bergestellt werden soil. 

Hit dem Begriff des Einfarbens in der obigen Bescbreibnng 
ist aucb die Besc^cbtung einer Oberflacbe mit einem Pig- 
ment in einem Bindestof f angespTOcben. 

Die erfinduogsgeanafie Herstellung von Hbdellbaumen ist in 
einfacbe Arbeits^nge unterteilt, welcbe entweder von Hand 
Oder mit mascbineller UnterstiitzuDg oder aticb ausscibliefilicb 
mascblnell ausgef iibrt werden konnen. 



809849/0881 



Nummer: 2823064 

Int. CI 2: G 09 B 25/08 

Anmeldetag: 26. Mai 1978 

Offenlegungstag: 7. Dezember 1978 




809849/0888 




809849/0888 
ORIGINAL INSPECTED 



2823064 




8098A9/0888 





/7C. 21 



21 



-A 




Fig. 27 



282306; 




FiG.28 




7 

20 



20 



20 



20 




FiG.22 FiG.23 FiG.2A FiG.25 Fig.26 




Fig. 29 



8098A9/0888 



